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Hit 300:
Simple.
FPowertul.

Inspirujgc sie latami doswiadczenia oraz
czerpigc z oferty wysokiej klasy urzadzen do
instrumentalnego badania twardosci, firma
Anton Paar przedstawia Hit 300: najwyzszej
klasy, a jednoczesnie bardzo przystepny
cenowo przyrzad do pomiaru nanotwardosci.
Uproszczony interfejs jest bardzo intuicyjny.
Automatyzacja umozliwia wykonywanie

600 pomiardw na godzine, bez ingerencii
operatora. Aktywne ttumienie drgan i unikalny
system kierowania wgtebnika z dwoma laserami
sprawiajg, ze jest on doktadny do <1 mm

w kazdych warunkach. Pierwsze uruchomienie
zajmuje 15 minut, a szkolenie z zakresu
obstugi wymaga jedynie godziny. Hit 300 —
zachwycajgce potgczenie prostoty i mocy.

TESTY TWARDOSCI DLA KAZDEGO

tatwe okreslanie:

- twardosci

- modutu sprezystosci

- wiasciwosci lepkosprezystych

- profilu gtebokosciowego cienkich warstw,
powtok, lub materiatdw luzem

ZASTOSOWANA METODA JEST PROSTA:

- Koncdéwka wgtebnika jest whbijana w okreslony
obszar materiatu poprzez przytozenie
wzrastajgcego obcigzenia normalnego.
Gtebokos¢ wgtebienia jest monitorowana za
pomocg czujnika przemieszczenia.

Uzyskane krzywe zaleznosci obcigzenia od
gtebokosci wgtebienia dostarczajg danych
charakteryzujgcych mechaniczna nature
badanego materiatu.

Wyniki sg w 100% zgodne z normami
przemystowymi (np. 1ISO 14577, ASTM E2546)

TRAFIAJ DO CELU ZA KAZDYM RAZEM

Pomiary nanotwardosci dla kazdego:
v Najwyzszej jakosci narzedzie do badan nanotwardosci za mniej niz potowe ceny
poréwnywalnych urzadzen.

Najprostsze w obstudze urzgdzenie do badania nanotwardosci na rynku:
v Intuicyjny interfejs uzytkownika, celowanie laserowe i wysoce zautomatyzowane pomiary
(600/h bez ingerencji operatora).

Aktywne ttumienie drgan:

u Dokfadne pomiary w kazdym srodowisku, od laboratoriéw po zaktady produkcyjne.
Niezwykta wytrzymatos¢:

v . : :
Oferujemy 3-letnig gwarancje.
Got 5¢ d :

Y otowos¢ do pracy

Mozliwos¢ rozpoczecia pomiardw 15 minut po rozpakowaniu dostawy.



Najprostsze
w obstudze,

[

L
O
[
[

aj\Wwylrzymalsze
rzadzenie

O badania
aNotwardoscl
a rynku

NIE JESTES EKSPERTEM? TO
NIE PROBLEM

Badanie twardosci przy
pomocy Hit 300 jest niezwykle
wygodne — nie wymaga
specjalistycznej wiedzy.
Wagtebnik jest juz zamontowany.
Wymiana i kalibracja trwa
ponizej 15 minut. Pierscien
odniesienia na gornej
powierzchni sprawia, ze korekty
z powodu wptywdw termicznych
sg zbedne i chroni element
pomiarowy przed kolizja.
Oprogramowanie wymaga
podania jedynie rodzaju probki

i wyboru trybu pomiarowego,
po czym mozna przystapi¢ do
pracy.

ZAWSZE TRAFIAJ W CEL

Doktadnos¢ <1 mm. Jak?
Unikalny 2-laserowy system
celowniczy bezposrednio
0znacza miejsce pomiaru.

600 POMIAROW/GODZINE BEZ
INGERENCJI OPERATORA.
Okreslanie sekwencji pomiardw
twardosci, z odstepami od
kilku mikrometréow do kilku
milimetréw, za pomocag
doktadnego stotu X z napedem.
Umozliwia wykonywanie do 600
pomiaréw na godzing, podczas
gdy uzytkownik moze zajgC sig
innymi zadaniami.

2 Antopn Paar

Hit 300

POMIAR GDZIEKOLWIEK, OD
LABORATORIOW PO ZAKLADY
PRODUKCYJNE

Urzadzenie mozna zainstalowac
gdziekolwiek. Jest kompaktowe,
a zintegrowany aktywny stot
antywibracyjny jest najszybszym
i najwydajniejszym rozwiazaniem
ttumienia drgan na rynku.
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DOBRA WIDOCZNOSC PROBKI

Opcjonalne wyposazenie

Hit 300 w optyczng kamere
wideo poprawia widok
mierzonego obszaru. Kamera
0 wysokiej rozdzielczosci
zapewnia widok o wymiarach
>6,5 cm x >6,5 cm, a cyfrowy
zoom, kontrolowany przez
oprogramowanie, umozliwia
obserwacje szczegdtow
powierzchni prébki.



Rozpakuj dostawe
| rOZpOCZH |J pO m |ar Od instalacji przyrzadu do pierwszego pomiaru w 15 minut, od

szkolenia do uzyskania wynikow w godzine. Interfejs oprogramowania
zawiera wszystko co potrzebne w jednym widoku. Interfejs prowadzi
W C | ag u /I 6 m | n ut . uzytkownika przez catg procedure pomiarowg, wiec jedyng rzecza,
o ktorej nalezy zdecydowac, jest to, ktdra probka ma zosta¢ zmierzona
w nastepnej kolejnosci.

(® INSTALACJA PROBKI @ IDENTYFIKACJA PROBKI ® WYBOR TRYBU WCIECIA @ WYBOR PARAMETROW
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ZaczaC nalezy od probki referencyjnej ze stopionej Mozna tworzy¢ nowe grupy pomiarowe, identyfikujgc Do wyboru sg 3 tryby quasi statyczne: liniowy, Aby utatwi¢ definiowanie pomiaru, poszczegdline
krzemionki, znajdujacej sie w zestawie akcesoriow probke i wiasciwosci jej materiatu. Nie wiesz, jakie kwadratowy o statej predkosci odksztatcania lub parametry zostaly zilustrowane obrazami. Znaczenie
kazdego urzadzenia. Nastepnie mozna montowac one sg? Wystarczy wybra¢ materiat ze wstepnie dynamiczny tryb sinus. Po wybraniu trybu pracy, w tym kazdego parametru zostato dodatkowo opisane
wtasne probki. skonfigurowanej listy i przejs¢ do okna pomiaru bez samym oknie wyswietlona zostanie odpowiednia w polach ,hint”, ktdre pojawiaja sie, gdy kursor znajduje
recznego wprowadzania wiasciwosci materiatu. wizualizacja krzywej wciecia. sie nad nazwg parametru.

(® NAMIERZANIE PROBKI LASEREM (® WYKONANIE POMIARU @ ANALIZA WYNIKOW EKSPORT | WYDRUK RAPORTU

% v
Nalezy wycelowac laserem w obszar, ktéry ma zostac Pomiar wykonywany jest automatycznie. Ekran pozwala Wystarczy jedno klikniecie ikony ,analyze statistics”, Wyniki pomiarow mogg zosta¢ wyeksportowane jako
poddany pomiarowi. Miejsce wciecia jest ustawiane na obserwacije krzywej wciecia na zywo. aby otrzymac wyniki pomiarow gotowe do wyswietlenia raport PDF za jednym kliknieciem. Dodatkowo mozna
na przecieciu linii obu laserow. Wyposazenie w kamere i analizy. Mozna dodac¢ wiele dodatkowych analiz. wyeksportowac dane jako plik txt, wybierajac liczbe

umozliwia doktadniejsza obserwacje obszaru pomiaru. punktéw danych i tworzac rézne wykresy oraz wiele

wiecej.




Bez wzgledu
na materiat,

Hit 300 zapewnia
WYSOKIe] [akOSC
WYNIK]

Urzadzenie Hit 300 oferuje domysinie dwa najbardziej
popularne tryby wgtebiania: tryb quasi-statyczny z réznymi
rodzajami segmentow obcigzenia (liniowy, stata predkosc
odksztatcania i kwadratowy), oraz tryb dynamiczny (tryb sinus)
znany rowniez jako ,ciagty pomiar sztywnosci”.

Tryb quasi-statyczny jest najczesciej uzywany do wykonywania
standardowych instrumentalnych pomiardw twardosci oraz
instrumentalnych pomiaréw modutu sprezystosci na wielu
réznych typach powtok i materiatow luzem (np. metale,
ceramika, polimery). Tryb dynamiczny jest wykorzystywany do
uzyskiwania wiasciwosci zwigzanych z gtebokoscig powtok

i specjalnie obrabianych powierzchni oraz do pozyskiwania
informaciji o wtasciwosciach lepkosprezystych polimerdw.
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Rysunek 1: Typowa krzywa zaleznosci sity od przemieszczenia
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Rysunek 2: Typowa krzywa wgtebiania
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Rysunek 3: Wynik krzywej E'/E", tan Delta

POWLOKI

Do instrumentalnego pomiaru
twardosci i modutu sprezystosci
cienkich powtok stosuje sie tryb
quasi-statyczny o gtebokosci
penetracji, ktdéra nie powinna
przekracza¢ 10% grubosci powtoki.
Do oceny wiasciwosci probki
zwigzanych z gtebokoscia, 1j.
zmian wtasciwosci mechanicznych
wraz z gtebokoscia, tryb sinus jest
idealnym wyborem. Aparat Hit 300
zostat zaprojektowany specjalnie
do pomiaru twardych powtok,
takich jak PVD/CVD w przemysle
narzedziowym oraz powtoki DLC
do pierscieni ttokowych lub dysz
w przemysle motoryzacyjnym.

Pomiary H\r i Ejr

Oto przykfad, w ktérym
przeprowadzono pie¢ pomiarow
w celu uzyskania informacii

o twardosci i module sprezystosci
dla powtoki DLC BCR o grubosci
3,7 um. Zastosowano tryb quasi-
statyczny z obcigzeniem liniowym
i maksymalng sitg 25 mN.

POLIMERY LUZEM

Tryb sinus ze statym obcigzeniem
szybkosci odksztatcenia jest
idealnym wyborem, aby uzyskac
informacje na temat lepkosprezystej
charakterystyki polimerdw.
Wiasciwosci lepkosprezyste sg
reprezentowane przez modut
zachowawczy i stratnosci oraz
wspotczynnik stratnosci (tan d),
wyswietlane w oknie statystyk. Im
wyzszy wspotczynnik stratnosci, tym
bardziej lepki jest materiat.

Dla przyktadu zaprezentowano trzy
pomiary w trybie sinus na probce
PMMA z maksymalnym obcigzeniem
200 mN, maksymalng amplitudg
sinusoidalng 20 mN i czestotliwoscig
oscylacji 5 Hz.



Poznaj
Urzadzenie
| dziedzine

www.anton-paar.com/hit300

NIE MASZ DOSWIADCZENIA W TEJ DZIEDZINIE?

Chcesz dowiedzie¢ sie wiecej o instrumentalnej metodzie badania twardosci?
Oferujemy w tym zakresie podrecznik, artykuly i liczne sprawozdania z testow
zastosowan. Nasz pakiet edukacyjny zawiera podstawy teoretyczne, wraz

z typowymi probkami (stopiona krzemionka, miedz, DLC, PMMA), oraz
procedurami/parametrami pomiarowymi. To swietny sposdb na poznanie
urzadzenia i dziedziny. Pakiet jest dostepny na zamdwienie. Podczas prowadzenia
pomiaréw posiadanie pod reka ,Recommended Parameters and Troubleshooting
for Instrumented Indentation Testing”, moze okazac sie uzyteczne.

Warto pamietac: nasza sie¢ ekspertow jest zawsze w gotowosci, aby udzieli¢
osobistego wsparcia. Wystarczy skontaktowac sie z cztonkiem naszego
globalnego zespotu wsparcia, ktdry z przyjemnoscig udzieli pomocy.

WIECEJ NA TEMAT INSTRUMENTALNEJ METODY BADANIA TWARDOSCI:
www.anton-paar.com/wiki-iit

SPRAWOZDANIA Z TESTOW ZASTOSOWAN:
www.anton-paar.com/hit300-documents

DOWIEDZ SIE WIECEJ
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Maksymalne obcigzenie

Szum bazowy czujnika obcigzenia [rms]
Rozdzielczos¢ obcigzenia

Zakres gtebokosci

Rozdzielczos¢ pomiaru gtebokosci
Szum bazowy czujnika gtebokosci [rms]
Podatnos¢ ramy

Zakres przesuwu stotu X z napedem
Reczny zakres przesuwu stotu Y

Stoét antywibracyjny w zestawie

Laser wskazujacy pozycije wciecia

Opcjonalna kamera wideo

Wymiary (szerokosc¢ x gtebokos¢ x wysokosg)

Masa

Zgodnosc z normami
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HIT 300
4

500 mN
<1pN
0,02 uN
200 um
0,01 nm
<0,3 nm
<0,3 ym/N
40 mm
40 mm
Tak, aktywny system elektroniczny
Celownik
>3x powiekszenie, rozdzielczos¢ 5,04 megapiksela
269 mm x 2569 mm x 420 mm
13,5 kg
ISO 14577, 1ISO 19278, ASTM E2546

¢

Jestesmy przekonani 0 wysokiej jakosc
naszych urzadzen. Dlatego udzielamy
petnej gwarancji na trzy lata

)

Wszystkie nowe przyrzady* sg objete trzyletnig gwarancjg na naprawy.
Urzadzenia sg niezawodne i pozwalajg unikna¢ nieprzewidzianych kosztow.
Oprocz gwarancii oferujemy szeroki zakres ustug dodatkowych i opcji konserwacii.

*Ze wzgledu na wykorzystywang technologie niektore urzadzenia wymagaja konserwacji zgodnie z harmonogramem konserwagiji.
Przestrzeganie harmonogramu konserwacii jest warunkiem koniecznym dla utrzymania trzyletniej gwarancii.
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