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Od 30 lat metoda Aquatrac stanowi punkt odniesienia dla przemystu
przetworstwa tworzyw sztucznych w okreslaniu zawartosci wilgoci resztkowe;
w ciatach statych metodg reakcji z wodorkiem wapnia. Urzadzenie posiada

wytrzymatg konstrukcije i kompaktowe rozmiary, co umozliwia przeprowadzanie
pomiarow na kazdym etapie procesu technologicznego.

DOWIEDZ SIE WIECEJ
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www.anton-paar.com/
apb-aquatrac

Zgodnos¢ z norma DIN EN ISO 15512:2019 dla catego fancucha wartosci

Precyzyjne pomiary (rozdzielczos¢ 0,0001% H,0), bez koniecznosci kalibracii

Nieograniczone mozliwosci zastosowan: bez specjalnego laboratorium, szkolenia lub
niebezpiecznych substancii

Kompaktowa i wytrzymata konstrukcja umozliwia przeprowadzanie pomiaréw w dowolne;
lokalizacji

Prosty eksport danych i dostep do pomiaréw z dowolnego urzadzenia

Doktadne suszenie probki polimeru w celu oznaczania szybkosci ptyniecia
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Badanie wpiywu

wilgotnosci resztkowej na

wiasciwosci polimerow

Sprawdzanie wilgotnosci resztkowej podczas procesu formowania
wtryskowego ma kluczowe znaczenie. Wilgotnos¢ poza zakresem
znaczaco wptywa na jakos¢ produktu i proces formowania, co moze
powodowac utrudnienia w procesie technologicznym.

Zmniejszona stabilnos¢é mechaniczna

Zbyt duza zawartos¢ wilgoci prowadzi do powstawania
smug, ktore stanowig wade wizualng i majg negatywny
wplyw na stabilnos¢ mechaniczng

Produkt nienadajacy sie do uzytku

Znacznie zwiekszona wilgotnos¢ moze nawet prowadzi¢
do powstawania ubytkéw w materiale i matych otwordw
oraz sprawic, ze produkt nie bedzie nadawat sie do uzytku

Staba przetwarzalnosé

Wahania wilgotnosci resztkowej znaczaco wptywaja
na niezawodnos¢ procesu formowania wtryskowego,
poniewaz zawartosé¢ wody ma wptyw na lepkosc
stopionego polimeru, a tym samym uniemozliwia
utrzymanie statych parametrow

Zasada pomiaru
Aguatrac-V

Aquatrac-V wykorzystuje metode wodorku wapnia, ktdra jest okreslana

jako Metoda E — Oznaczanie zawartosci wody metoda wodorku wapnia wg
normy DIN EN ISO 15512:2019 ,Tworzywa sztuczne — oznaczanie zawartosci
wody”.

Metoda dziata w nastepujacy sposob:

— Urzadzenie rozpoczyna prace od podgrzania probki pod préznig,
co powoduje odparowanie wody

— Para wodna unosi si¢ i reaguje z wodorkiem wapnia
— Reakcja chemiczna prowadzi do uwolnienia wodoru
— Uwolnienie wodoru powoduje wzrost cisnienia

- Wozrost cisnienia mierzony jest w celi pomiarowej

- Uzywajgc rownania reakcji, ilos¢ wody jest obliczana na podstawie wolne;
objetosci wewnetrznej, temperatury w prozni i wzrostu cisnienia



Proste przeprowadzanie
pomiarow

Dzieki uproszczonemu procesowi pomiarowemu,
obstuga Aquatrac-V nie wymaga specjalnego
szkolenia ani dostepnosci laboratorium.
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Wocisnij przycisk Wybierz materiat Odwaz sugerowang Wpisz mase probki Nacisnij przycisk Otwoérz pojemnik Wyciagnij zuzyty Umiesé nowa probke  Zamknij Aquatrac-V ~ Wcisnij przycisk start
aby rozpoczac z wbudowanej bazy ilos¢ probki kontynuadiji na probke za pomoca  wodorek wapnia i wodorek wapnia i rozpocznij kolejny
danych za pomoca wagi pokretta i poprzednia probke w pojemniku pomiar
Z pojemnika



Zastosowania

Aquatrac-V pomaga w codziennych wyzwaniach podczas pracy z polimerami.

Umozliwia sprawdzanie polimeréw przed formowaniem wtryskowym,
zapewnienie jakosci surowcow i produktdw wychodzgcych, a nawet

przygotowanie polimeru do pozniejszych metod charakteryzacji, np. analizy

szybkosci ptyniecia (MFR). W takim przypadku Aquatrac-V dziata jako

urzgdzenie suszace umozliwiajgce catkowite wysuszenie probki do analizy MFR.

Aquatrac uzupetnia oferte Anton Paar w zakresie charakterystyki polimerow
pozwalajgc na precyzyjny pomiar wilgotnosci. Dotatkowe parametry
umozliwiajgce petnag charakterystyke materiatu mozna uzyskac korzystajac
Z innych narzedzi:

- Wyttaczarki: nasze wyttaczarki dwuslimakowe tacza polimer w procesie
ciggtym

—  Reometry dynamometryczne: mieszanie zwigzkow polimerowych
i uzyskiwanie wgladu w proces przetwarzania, uplastyczniania i topnienia

— Dynamiczne analizatory mechaniczne: okreslanie wiasciwosci
mechanicznych réznych typow polimeréw takich jak elastomery, tworzywa
termoplastyczne itp. oraz okreslanie temperatury zeszklenia

— Tester wgniecen i zarysowan: mechaniczne testowanie powierzchni folii
polimerowych i farb polimerowych

— Modutowe reometry kompaktowe: charakteryzujg wtasciwosci reologiczne
stopionych polimeréw

- Spektrometr FTIR: weryfikacja probki i koncowa kontrola jakosci polimerdw

- ... wiecej

Polimery przychodzace

i wychodzace

Producenci polimeréw

moga sprawdzi¢ wilgotnosc
granulatéw polimeréw przed
dostarczeniem materiatu
zapewniajac ptynnos¢ catego
tanicucha wartosci.

Formowanie wtryskowe
Sprawdzanie wilgotnosci
podczas i po suszeniu
granulatu polimeru jest wazne
dla formowania wtryskowego
i pozwala zapewnic
skutecznosci procesu.

Urzadzenie suszace

do analizy MFR

Mozliwos¢ sprawdzenia
wilgotnosci i jednoczesne
suszenie polimeru pozwala
szybko przygotowac probke
do analizy MFR.

Oprogramowanie
operacyjne Aquatrac-V

Oprogramowanie operacyjne Aquatrac-V zapewnia prawidtowe wdrozenie
metody wodorku wapnia oraz dostep do innych przydatnych funkciji.
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Baza danych materiatdw  Zarzadzanie
Baza danych uzytkownikami
materiatow Aquatrac-V Baza danych uzytkownikow
dostarcza wszystkie umozliwia zarzadzanie
informacje potrzebne uprawnieniami, co pozwala
do przeprowadzenia zapobiec przpadkowemu
pomiaru usunieciu lub zachowaniu
niewtasciwych danych

Limity przetwarzania
materiatéw

Limity przetwarzania
wilgotnosci moga

by¢ wyswietlane

podczas pomiaru

oraz by¢ przechowywane
indywidualnie dla kazdego
materiatu

Dostepnosé

Dostep do oprogramowania
mozna uzyskac za pomoca
komputera, smartfona

lub dowolnego urzadzenia
podtgczonego do sieci
obstugujgcego przegladarke



Zasada pomiaru

Aquatrac-V
{

Reakcja chemiczna z wodorkiem wapnia zgodnie z norma DIN EN ISO 15512:2019

Masa probki Od 0,1 g do 130 cm3
Rozdzielczos¢ 0,01 mg/ 1 ppm / 0,0001% H,O
Dokfadnos¢ Wyzsza niz + 1,4% wartosci koricowej zakresu pomiarowego

Zakres pomiarowy

- Od 0,0001% do 60% H,0 (wzglednie)
- 0Od 0,01% do 60 mg H,O (absolutnie)

Temperatury pomiaru

Od 60°C do 200°C w odstepach co 1°C

Czas pomiaru

Ok. 10 do 60 min, w zaleznosci od materiatu

Wyswietlanie wyniku

10

%, ppm, mg

Niezawodnosc.
/godnosc.

DOWIEDZ SIE WIECEJ

Wiedza. nwanto o

Nasi Swietnie wyszkoleni i certyfikowani technicy
sg zawsze gotowi, aby zapewni¢ ptynng prace
Twoich urzadzen.

Maksymalny czas dziatania

Niezaleznie od tego, jak intensywnie korzystasz z urzgdzenia, pomozemy utrzymac je
% w idealnej formie i zabezpieczy¢ inwestycje. Przez co najmniej 10 lat po zaprzestaniu

produkciji urzadzenia zapewniamy dostep do wszelkich ustug serwisowych i czesci

zamiennych, jakie mogtyby okazac¢ sie potrzebne.

Program gwarancyjny

Jestesmy przekonani o wysokigj jakosci naszych urzadzen. Dlatego zapewniamy
; petna gwarancije na okres 3 lat. Pamigtaj jedynie o przestrzeganiu odpowiedniego

harmonogramu konserwaciji. Mozesz rowniez przedtuzy¢ okres gwarancii

na urzgdzenie.

Szybki czas reakgcji

Wiemy, ze czasami pilnie potrzebujesz odpowiedzi. Dlatego zapewniamy reakcje na
zapytanie w ciggu 24 godzin. Oferujemy bezposrednia pomoc zapewniang przez ludzi,
a nie boty.

Globalna sie¢ ustug

Nasza rozbudowana sie¢ serwisowa dla klientéw obejmuje ponad 600 certyfikowanych
technikow serwisu w 86 lokalizacjach. Gdziekolwiek jestes, w poblizu zawsze
dostepny jest technik serwisu Anton Paar.
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