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Lepkosciomierz RheolabQC jest dostepny w
dwéch podstawowych konfiguracjach:

1. RheolabQC z elementem Peltiera (C-PTD 180/
AIR/QC) lub modutem pomiaru temperatury
z ptaszczem wodnym (C-LTD 80/QC) i
termostatem z taznig wodng do precyzyjnej
kontroli temperatury pojemnika pomiarowego i
probki. Ta konfiguracja sktada sie z:

RheolabaQC
Statywu

Modutu C-PTD 180/AIR/QC lub C-LTD 80/QC z
czujnikiem temperatury (Pt100)
Wymagany system pomiarowy (np. CC39/

QC-LTD)

Dane techniczne

Predkos¢

Moment obrotowy
Naprezenie $cinajgce’)
Szybkos¢ $cinania’)
Zakres pomiaru lepkosci)
Zakres temperatury”)
Rozdzielczos¢ katowa
Ztacze LAN Ethernet
Port szeregowy RS232
Ztacze PS/2

Wymiary (szer. x wys. x gt.)
Ciezar

Wiasnosci, ktére mozna
mierzy¢ lub analizowaé

Lepkos¢ dynamiczna
Szybkos¢ Scinania
Naprezenie scinajgce
Predkosé

Moment obrotowy
Temperatura

Czas

Lepkos¢ kinematyczna
Granica plastycznosci
Deformacja
Zgodnosc¢

0,01 do 1200*") obr./min
0,20 do 75 mNm

0,5 do 30000 Pa

102 do 4000 1/s

1 do 109 mPa s

-20 do 180°C

2urad

komputer

komputer, drukarka
Klawiatura, czytnik kodow
paskowych

300 x 720 x 350 mm
14 kg

*) w zaleznosci od uzywanego uktadu pomiarowego

**) w zaleznosci od uzywanego ukfadu kontroli temperatury

***) maks. predkosc z redukcja momentu obrotowego

. Model ,zanurzeniowy” RheolabQC do pomiardw

w warunkach otoczenia bez uktadu kontroli
temperatury lub w przypadku zanurzania
pojemnika pomiarowego w zewnetrznej tazni
wodnej. Ta konfiguracja skfada sie z:
RheolabaQC

Stojaka zanurzeniowego

Zanurzeniowego ukfadu pomiarowego (np.
CC39/QC-IM)
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RheolabQC

Rozwigzanie dla kontroli jakosci

Wygodne i proste pomiary lepkosci oraz testy
reologiczne w codziennej kontroli jakosci

QOd prostych jednopunktowych pomiaréw kontrolnych do
ztozonych badan reologicznych: od szybkiej jednopunktowej
kontroli wzgledem krzywej przeptywu i oznaczania granicy
plastycznosci, po kompleksowa analize reologiczna.

Urzadzenie oparte jest na najnowszych i najbardziej nowatorskich

rozwigzaniach technicznych stosowanych w reometrach
wykorzystywanych w dziatach badan i rozwoju. Zapewniajg

niezrdwnana wydajnos¢ w potaczeniu z fatwa obstuga i solidnym

wykonaniem. Wydajny reometr QC jest znakomitym przyktadem
nowoczesnego aparatu pomiarowego wykorzystujgcego
wszystkie dostepne mozliwosci techniczne zapewniajace
niezawodna i tatwag obstuge.

Metoda pomiaru

Rheolab QC jest rotacyjnym lepkosciomierzem, dziatajagcym
zgodnie z zasadg Searle’a. Sktada sie z precyzyjnego kodera i
dynamicznego silnika EC, wykorzystywanego rowniez w
reometrach serii MCR.

Mozna wybra¢ nastepujgce opcje ustawien testowych: kontrola

szybkosci scinania (CR) lub kontrola naprezenia scinajgcego (CS).

Zazwyczaj sg one dostepne tylko w reometrach badawczych
wyzszej klasy. Te opcje wraz z szerokim zakresem szybkosSci i
momentéw obrotowych oraz bardzo szybka reakcja silnika,
zapewniajg wiele korzysci ze stosowania urzgdzenia. Mozliwosé
badania konwencjonalnego przeptywu i krzywych lepkosci
sprawia, ze RheolabQC jest idealny do testowania zachowania
sie emulsji przy mieszaniu i dyspersji, testowania ugiecia i
poziomowania powtok oraz okreslania granicy plastycznosci
zeldw i past.

Wyboér miedzy tatwym a wymagajacym poziomem
obstugi

Obstuga reczna

RheolabQC moze by¢ obstugiwany za pomoca klawiatury z
poziomu urzgdzenia lub przez klawiature zewnetrzng
podtaczong do ztagcza PS/2. Dostepny jest podswietlany,
wyrazny wyswietlacz, stuzacy do wybierania parametrow
pomiaru i wyswietlania odpowiednich parametrow.
Wewnetrzna pamie¢ moze pomiesci¢ ponad 100 wstepnie
zdefiniowanych profili pomiarowych i ponad 50 000 pomiaréw
w ponad 100 seriach pomiarowych. Dane moga by¢
natychmiast odczytane przez program, zapisane do
pozniejszego odczytu lub wystane do podtaczonej drukarki.

Oprogramowanie

Niezawodne oprogramowanie firmy Anton Paar umozliwia
obstuge aparatu za posrednictwem komputera. RheolabQC
moze by¢ podigczony do konwencjonalnego portu RS232 lub
przez ztacze LAN Ethernet bezposrednio do sieci firmowej lub
sieci laboratorium. Jest ono nastepnie sterowane za pomoca
oprogramowania. Obstugiwanych jest wiele modeli analiz i
automatycznych procesoéw, w tym specjalny modut kontroli
jakosci. Standardowo aparat jest wyposazony w modut z
mozliwoscig komunikacji LIMS oraz spetnia Dyrektywe 21 CFR
Czesc 11.

Wrzeciona pomiarowe i akcesoria — proste i
uniwersalne

Moga by¢ uzywane systemy z koncentrycznym cylindrem lub
podwadjng szczeling oraz rézne ksztatty topatek i wrzecion.
Wyposazenie wrzecion w szybkoztgcza sprawia, ze
przygotowanie zestawu wymaga jedynie kilku ruchéw dtoni.

» Systemy pomiarowe w postaci koncentrycznego cylindra
zgodne z normami ISO 3219 i DIN 53019

» Systemy pomiarowe z podwadjng szczeling zgodne z norma
DIN 54453

» Jednorazowe systemy pomiarowe

» Dostepne rozne ksztatty topatek i wrzeciona

» Wrzeciona Krebsa zgodne z normg ASTM D562

Unikalny element Peltiera dostepny w reometrze RheolabQC
pozwala szybko i doktadnie kontrolowac temperature
pomiarow w zakresie od 0°C do 180°C. Ze wzgledu na
specjalny zintegrowany uktad chtodzenia powietrzem nie jest
wymagana zewnetrzna pompa cieczy.

Prosty i szybki demontaz uchwytu na pojemnik przyspiesza
wymiane poszezegolnych pojemnikow z probkami, majacych
rozne ksztatty i rozmiary.

Kontrola jakosci -
petna niezawodnosc

Toolmaster™

RheolabQC zawiera modut Toolmaster™, pierwszy
automatyczny system rozpoznawania i konfiguracii
elementow uktadu pomiarowego. Wszystkie
elementy pomiarowe sg automatycznie
rozpoznawane przez urzadzenie. Te informacje sa
uwzgledniane podczas recznego wykonywania
pomiarow. Pomiary sterowane komputerowo sg
wczytywane do oprogramowania, gdy dany element
pomiarowy zostanie podtgczony do urzgdzenia.
Wyklucza to btedy, ktére wystepuja, jesli zostanie
uzyte nieprawidtowe wrzeciono lub w
oprogramowaniu zostanie wybrany niewtasciwy
uktad pomiarowy.

Latwiejsze zapewnienie jakosci

Wykorzystanie tych samych technologii, ksztattow i
oprogramowania jak w serii reometrow MCR utatwia
przeniesienie procedur pomiarowych opracowanych
w laboratorium badan i rozwoju do lepkosciomierza
RheolabQC stuzacego do kontroli jakosci i
monitorowania produkgii.

Doskonate funkcije i korzysci w potgczeniu ze
zmniejszonym naktadem pracy wymaganej od
uzytkownika sprawiajg, ze RheolabQC ma
wyjatkowy stosunek jakosci do ceny. Jest to idealne
narzedzie na poczatkowym etapie wdrazania.
Uzupetnia stynng serie reometrow MCR.

Nastepujace funkcje pozwalajg badac jakose
produktow w szerokiej gamie zastosowan, zgodnie
Z wymaganymi normami i w warunkach, ktore
symulujg rzeczywisty proces:

» Toolmaster™

» Chronione hastem zarzgdzanie uzytkownikami do
konfiguracji réznych uprawnien uzytkownikow

» Menedzer aplikacji umoZzliwiajgcy wybor
najbardziej odpowiedniego profilu testowego

» Jednostronicowy raport wynikéw z tabelg i
wykresami

» Opcja koddéw kreskowych do identyfikacji probek

» Analiza i kontrola wynikéw pomiaréw zgodnie z
okreslonymi tolerancjami (kontrola typu: tak/nie)

» Oprogramowanie z funkcjg zgodnosci z
Dyrektywa 21 CFR Czes¢ 11 (podpis
elektroniczny, sciezka audytu i archiwum danych)

»Dostepne pakiety kwalifikacji-farmakologicznej

»—Interfejs LIMS/SAP

Zastosowania -
Prostota czy ztozonosc?

RheolabQC moze by¢ uzywany w szerokim zakresie
aplikacji: Wyniki pomiaréw moga by¢ wykorzystane
do oceny jakosci surowcow w ramach
prowadzonych inspekgji lub do projektowania pomp
przy produkcji maszyn. Moga by¢ réwniez
wykorzystane podczas wytwarzania lub
przetwarzania produktéw, aby kontrolowac
poszczegolne czynnosci, takie jak mieszanie,

rozprowadzanie itp.

Szeroki zakres pomiaréw, dynamiczny silnik
pomiarowy oraz szerokie spektrum profili testowych
sg uzyteczne w wielu aplikacjach.

Typowe
zastosowania

Farby, powtoki

Materiaty
budowlane

Scieki

Spoiwa

Zywno$é

Kosmetyki/
farmaceutyki

Migkkie zele

Smary, oleje

Asfalt

Zalecane testy

Krzywa ptyniecia, granica
plastycznosci, test tiksotropowy
(dekompozycja i regeneracja
struktury)

Granica plastycznosci, test
tiksotropowy (dekompozycija i
regeneracja struktury)

Krzywa ptynigcia, granica
plastycznosci, test tiksotropowy
(dekompozycja i regeneracja
struktury)

Krzywa ptynigcia, test
tiksotropowy (dekompozycja i
regeneracja struktury)

Krzywa ptyniecia, test
temperatury, test tiksotropowy
(dekompozycja i regeneracja
struktury)

Krzywa ptyniecia, granica
plastycznosci, test temperatury,
test zmiennosci temperatury

Granica plastycznosci,
Scinanie, test tiksotropowy, test
zmiennosci temperatury

Krzywa ptyniecia, test
temperatury

Krzywa ptyniecia, test
temperatury



