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RheolabQC'nin iki temel konfiglirasyonu g2
mevcuttur: DE a
L2
c o
. RheolabQC ile birlikte, lglim kabinin ve numune . Bir sicaklik kontrol sistemi olmadan ortam ; § |

sicakliginin kesin kontrollint saglayan, Peltier sicakliklarinda élgtimler igin veya 6lcim = § |

sicaklik kontrol cihazi (C-PTD 180/AIR/QC) veya kabini harici bir su banyosuna daldirmak igin © &

su sirkUlatort ile calisan sivi sicaklik ceketi (C-LTD RheolabQC ,daldirma modeli“. Konfiglrasyon i

80/QC). Konfiglirasyon asagida sayilanlardan asagida sayllanlardan olusmaktadir: =5 |

olusmaktadir: RheolabQC Reometre | '||

RheolabQC Reometre Daldirma standi ol ShOL LS

Stand Daldirma élgim sistemi (6rnegin, CC39/QC-IM) ——

Sicaklik sensoriini de (Pt100) igeren C-PTD 180/ A ) I

AIR/QC veya C-LTD 80/QC sicaklik cihazi 4 v >

ihtiyaciniza uygun dlgim sistemi (6rnegin,

CC39/QC-LTD)

Teknik Ozellikler

Hiz 0.01 ila 1200™) 1/dak
Tork 0.20 ila 75 mNm
Kayma gerilimi’) 0.5 ila 30000 Pa —
Kayma hiz’ 102 ila 4000 1/s 3
Viskozite dlgtim araligr’ 1 ila 10° mPas -
Sicaklik aralidr™ -20 ila 180 °C :
Dahili a¢i ¢dézUnurltgu 2 prad - E
LAN-Ethernet arabirimi PC 1
RS232 seri arabirimi PC, yazici Sl | | 5
PS/2 arabirimi Klavye, barkod -
okuyucu o €-PTD 1EDAIROC

Boyutlar G x Y x D
Agirlik

Olgilebilir veya analiz
edilebilir 6zellikler

Dinamik viskozite
Kayma hizi
Kayma gerilimi
Hiz

Tork

Sicaklik

Zaman
Kinematik viskozite
Akma noktasi
Deformasyon
Uyumluluk

*) kullanilan 6lgtim sistemine bagli

**) kullanilan sicaklik kontrol cihazina bagli

300 x 720 x 350 mm
14 kg

***) tork azalmasi ile maksimum hiz
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RheolabQC
GUclu Kalite Kontrol Cihazi

Kalite kontrol igin viskozite élcumu ve reolojik
kontroller artik rutin ve kolay

Tek noktall hizli dlcimlerden kompleks reolojik arastirmalara...
RheolabQC rutin reolojik testlerin yapilimasi igin yeni
standartlar koyar.

RheolabQC, AR-GE reometrelerinde kullanilan en yeni ve en
ileri teknolojilere sahiptir. Kullanimi ¢ok kolay ve saglam
tasarimi ile emsalsiz bir performans saglar.

Bu glclu Kalite Kontrol reometresi, esnek, guvenilir ve basit
kullanimi saglamak icin mUmkun olan tim teknik imkanlari
kullanan modern bir 8lcim cihazina mikemmel bir 6rnektir.

Olgiim metodu

RheolabQC, Searle prensibine gére ¢alisan rotasyonel bir
reometredir. MCR serisi reometrelerde de kullanilan yiksek
hassasiyetli bir kodlayici ve oldukca dinamik bir EC motordan
olusur.

Genellikle sadece en Ust dlzeydeki arastirma reometrelerinde
bulunan kontrollti kayma hizi (CR) ve kontrollti kayma gerilimi
(CS) arasinda segim yapabilirsiniz. Genis hiz ve tork araligi ve
¢ok kisa motor tepki streleri ile birlikte bu secenekler
uygulama icin sayisiz avantajlar saglar. Klasik akis ve
viskozite egrilerinin yaninda RheolabQC boya ve kaplama
maddelerinin uygulanmalari sonrasinda akma ve yayllma
davraniglarinin test edilmesi, jel ve macunlarin akma
noktasinin (yield point) belilenmesi, emdlsiyon ve
dispersiyonlarin harmanlanma ve karistirlma davraniglarinin
arastirimasi icin de idealdir.

Kullanim - basit ve zor arasinda se¢im yapin

Manuel kullanim

RheolabQC sahip oldugu saglam tus takimi veya PS/2
arabirimine takilan harici bir klavye ile kullanilabilir. Olgiim
parametrelerinin secimi ve ilgili 6zelliklerin gdsteriimesi icin
aydinlatiimis ve okunmasi kolay bir ekrana sahiptir. Dahili
bellegin 100'den fazla dnceden tanimlanmis dlctim profilini ve
100'den fazla 6lcim serisinde 50 000 élglim noktas! verisini
saklama kapasitesi vardir. Veri, bir yaziim tarafindan hemen
okunabilir, daha sonra gdrunttlenmek veya bagl bir yazicidan
yazdiriimak Uzere kaydedilebilir.

Yazilim

Anton Paar'in guvenilir reometre yazilimi cihazi bir bilgisayar
ile kullanmak icin opsiyonel olarak sizlere sunulmaktadir.
RheolabQC konvansiyonel RS232 arabirimi veya bir LAN-
Ethernet arabirimi vasitasiyla firma veya laboratuvar agina
baglanabilir. Cihaz bu baglanti yapildiktan sonra yaziim
kullanilarak kontrol edilebilir. Ozel kalite kontrol modUltini de
iceren pek ¢ok analiz modeli ve otomasyon programi
mevcuttur. Iyi bilinen LIM sistemleri ve 21 CFR Part 11'e
uyumluluk icin moduller standarttir.

Olcgiim uglan (spindle) ve aksesuarlan - basit ve
kapsamli

Es eksenli silindirik sistemler, cift bosluklu sistemler, farki
kanat (vane) geometrili sistemleri ve dlctim uclar ile
kullanilabilir. Hizli kuplaj, dlcim sisteminin cihaza basit bir el
hareketi ile takimasina imkan verir.

» ISO 3219 ve DIN 53019'a gore es eksenli silindirik dlcim
sistemleri

DIN 54453'e gore cift aralikli lgtim sistemleri

Tek kullanmlik 6lcim sistemleri

Kanat geometrileri (vane) ve dlcim uclar

ASTM D562'ye gore krebs dlgim uglar

v v Vv Vv

RheolabQC ile uyumlu benzersiz Peltier sicaklik Unitesi, 0 C
ila 180 C aralidinda hizli ve hassas sicaklik kontrolini saglar.

Kolay adapte olabilen, esnek kap tutucu, cesitli sekil ve
boyutlardaki tum 6érneklerin hizl bir sekilde degistirilmesini
saglar.

Kalite Kontrol -
Tamamen Guvenilir

Toolmaster™

RheolabQC ilk otomatik komponent tanima ve
konfiglirasyon sistemi olan Toolmaster™'|
icermektedir. Tim Slcum sistemleri cihaz tarafindan
otomatik olarak taninir. Bu bilgi manuel élgtimler
yapildiginda hesaba katilir. Bilgisayar kontrolll
olgtlimlerde, komponent cihaza takilir takilmaz bilgi
okunarak yazilima gonderilir. Bu, yanlis bir élgtim
sistemi kullanildiginda veya yazilimda yanlis élgtim
sistemi secildiginde olusan hatalar engeller.

Kalite glivence kolaylasti

MCR reometre serisinde ayni teknolojilerin, ayni
olglim sistemlerinin ve ayni yazilimin kullanimasi,
AR-GE laboratuvarinda gelistirilen élctim rutinlerinin,
kalite kontrol ve Uretimin izlenmesi icin
RheolabQC'ye aktariimasini kolaylastirr.

Kullanici tarafindan gerekli calismanin azalmasi ile
mukemmel dzellikler ve faydalarin kombinasyonu
sayesinde RheolabQC icin verdiginiz paranin
karsiigini fazlasiyla alirsiniz. Baslangi¢ seviyesi olarak
ideal bir cihazdir ve iyi bilinen MCR reometre serisini
tamamlar.

Asagida sayilan 6zellikler, cok gesitli uygulamalardan
gerekli standartlara ve gercek prosesi simule eden
sartlar altindaki testlere kadar Urlnlerin kalitelerinin
incelenmesini mumkun kilar:

» Toolmaster™

» Farkl kullanict haklarinin tanimlanabilmesi icin
parola korumali kullanici yonetimi

» En uygun test profilini segmek icin uygulama
yoneticisi

» Tablo ve grafikleri iceren tek sayfa sonu¢ raporu

» Uriin tanimlama icin barkod opsiyonu

» Analiz ve tanimlanan tolerans limitlerine gére
Olctim sonuclarinin kontrolt (kontrolt gegti: evet/
hayir)

» 21 CFR Part 11 fonksiyonunu da igeren yazilim
(elektronik imza, denetleme yolu ve veri arsivi)

» llac kalifikasyon paketi mevcuttur

» LIMS/SAP arabirimi

Uygulamalar -
Basit ya da Kompleks”?

RheolabQC ¢ok cesitli uygulamalar icin kullanilabilir:
Olgtim sonuglar, girdi kontroliiniin bir parcasi olarak

ham materyallerin kalitesinin belilenmesi igin veya
tesis Uretiminde pompalarin tasarlanmasi igin
kullanilabilir. Ayrica bu sonuglar Urtn Gretimi veya
islenmesi sirasinda karistirma, dagitma, vb. bireysel
adimlarin kontrolt igin de kullanilabilir.

Genis 6lgtim araligl, oldukga dinamik dlglim motoru
ve genis test profili yelpazesi birgok uygulama igin

¢ok kullanighdir.

Tipik

uygulamalar Tavsiye edilen testler

Boya ve Akis egrisi, akma noktasil,

Kaplamalar 3-interval testi (bozunma ve
rejenerasyon)

in§aat Akma noktasi, 3-interval testi

materyalleri (bozunma ve rejenerasyon)

Camur Akis egrisi, akma noktasil,
3-interval testi (bozunma ve
rejenerasyon)

Yapigkanlar: Akis egdrisi, 3-interval testi
(bozunma ve rejenerasyon)

Gida Akis egrisi, sicaklik testi,

Kozmetikler/
ilaclar

Yumusak Jeller

3-interval testi (bozunma ve
rejenerasyon)

Akis egrisi, akma noktasi, sicaklik
testi, sicaklik taramasi testi

Akis egdrisi, kesme (shearing),
3-interval testi (bozunma ve
rejenerasyon)

Yaglayicilar, Akis egrisi, sicaklik testi
yaglar
Asfalt Akis egrisi, sicaklik testi



